im Bundesinnungsverband
der Graveure, Galvaniseure,
Gilirtler u. verwandter Berufe

Wir fiihren das Fachbetriebszeichen der
Deutschen Galvanotechnik — unsere Garantie
fiir hochwertige galvanische Qualitat.

Ihr Galvaniseur-Fachbetriebinformiert

Glanzender zweiter Friihling fiir
Oldtimer

Hochglanzende Funktions- und Dekorelemente
an einem alten Automobil oder Motorrad - der

Stolz aller Besitzer eines Oldtimers. Die von -

den Motorveteranen ausgehende Faszination
wird zu einem guten Teil durch die makeilose
»Verchromung« ausgeltst. Die funkelnde
Metalloberflache ist es, die dem Betrachter ins
Auge sticht.

Dem Galvaniseur, der diese Oberflache her-
stelit, kommt damit bei der Restaurierung von
Oldtimern eine wichtige Rolle zu.

Was bedeutet »Verchromung«?

Hinter diesem Begriff verbirgt sich eine ganze Abfolge
von einzelnen Arbeitsvorgdngen. Die galvanische
Verchromung ist dabei der letzte Schritt. Vor der
dekorativen Verchromung aut Stahl steht z.B. das
Schleifen, Verkupfem, Polieren und Vemickein. In den
hochspezialisieten Galvaniken der Automobilher-
steller werden bis zu 6 verschiedene Metallschichten
bei der »Glanzverchromung= aufgetragen!

Alte Chromoberfiachen in neuem
Glanz

Die galvanische Bearbeitung von Serenteilen ist rela-
tiv unproblematisch. Wir wissen beispielsweise
genau, welche Werkstoffe eingesetzt sind und
welche Fertigungsvorgeschichte die Teile haben. Bei
der Restaurierung von Oldtimer-Teilen ist das anders:
Nur in Ausnahmefillen konnen wir am Werkstuck
erkennen, wie vorbehandelt wurde, Haufig mub erst
untersucht werden, aus welchem Werkstoff das Teil
gefertigt wurde.

Das alles zu wissen ist wichtig, denn bevor alte
Chromoberflachen wieder im neuen Glanz erstrahlen,
sind gezielte Vorarbeiten erforderlich:

@ Alte Metallschichten entfernen

® Rost abbeizen

& Komosionsnarben ausschleifen
und falls notwendig

® Beulen ausklopfen

®mit Lot ausschwemmen und

® | ocher mit Hartlot oder
durch SchweiBung schliefen

Handarbeit kostet Zeit und - Geld

Die Bearbeitung von Oldtimer-Teilen ist reine Handar-
beit, Das Entfemen alter Lackraste, das Ausbeulen,
Léten und SchweiBen gehdrt nicht zur »galvanischen
Routine«, Nur mit zusétzlichem handwerklichen Auf-
wand sind diese individuellen Arbeiten durchzufih-
ren. Es lohnt sich, fiir einwandfreie Qualitdt einen
angemessenen Preis zu bezahlen. Die scheinbar
=preiswerte« Verchromung bringt fast immer nur
kurze Freude.

Wie Sie Mehrkosten vermeiden

Praktisch erstrecken sich Qualitdtsanspriche nie auf
die gesamte Oberflache eines zu verchromenden
Oldtimer-Teils. So wird bei einem SchlieBknopf am
SchioB einer Autotir nur eine Stimflache und ein klei-
ner Teil des Zylindermantels sichtbar, der Rest ist
immer im SchioB verborgen. Es ware unnotige Arbeit,
wenn auch dieser Teil mit gleicher Sorgfalt vorbereitet
wiirde. Wir beraten Sie, wie Sie lhr Oldtimer-Budget
schonen konnen.

Kritische Grundwerkstoffe

Bei ZinkdruckguB, Magnesium und Kunststoffen ist
eine qualitativ einwandfreie und dauerhafte Neuver-
edelung nicht moglich.

Bei Aluminium bringt die oft unbekannte Legierung
groBe Schwierigkeiten, die nicht in allen Fallen gelost
werden konnen, so daB im Regelfall von einer Neuver-
edelung abzuraten ist.

Information fiir Fachleute. Von lhrem Galvaniseur-Fachbetrieb.
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